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北京英诺格林科技有限公司
碳化硅陶瓷柱式膜
技术参数说明书
ACECLEAN
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一、     公司介绍
   北京英诺格林科技有限公司，成立于2004年，总部位于北京市，生产基地位于辽宁省北票市，是国内少数集膜产品的研发与制造、水处理产品的研发与制造、水处理系统的设计与实施、水处理工程安装与服务、水处理运维服务，技术咨询、水务投资运营为一体的新型环保企业。

 公司是国家高新技术企业，专精特新“小巨人”企业，拥有40余项国家专利及软件著作权；具备全项目BIM三维建模设计能力；北方最大的环保设备生产基地，总占地270亩，总规划建设面积140000平方米，现已完成65000平方米并投入生产，生产基地定位一站式产品制造企业，引进了国内外共计400余套各类先进的生产设备；自建1500平水质检测中心，检测中心现拥有80余套各类先进的检测设备，能够检测100余项各类水质和环境指标。英诺格林搭建的智慧云工地管理平台，实现全部在建项目周期内安全管理、进度管理、现场物料管理、文明施工管理等。

英诺格林系列产品获得了【卫生部涉水产品卫生许可批件】、【中国疾控中心检测合格报告】、【北京疾控中心检测合格报告】及各相关项目部门的认证，并获得了【ISO9001质量体系认证】、【ISO14001环境管理体系认证】、【市政公用工程施工总承包资质】、【建筑机电安装工程专业承包资质】、【环保工程专业承包资质】、【安全生产许可证】等相关资质。
    我们一直致力于研发和导入21世纪国际最新水处理技术与设备，为用户提供最优解决方案。在全球32国家，有超过3000套英诺格林的设备在运行。在国内的每个省份都有英诺格林的设备在运行。全球500强中，有30余家选择了英诺格林的相关水处理设备。凭借英诺格林独创的IMWS技术，在70余个行业应用领域，都有英诺格林的设备在运行。
公司下设济南环境设计院，沈阳技术中心，石家庄、武汉、赣州、重庆等分公司，拥有700余名专业技术人才。业务范围覆盖大型工业给水处理、市政自来水、废水处理及中水回用、废水资源化及零排放、垃圾渗滤液、水处理运维服务、商业净水处理、膜产品制造和水务投资运营，覆盖水处理全业务领域的综合水工平台。能够为各类客户提供“一站式”解决方案，解决所有水的问题。

公司、工厂照片
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二、     产品介绍
1. 陶瓷柱式膜元件
ACECLEAN生产的柱式膜元件系列产品应用领域多种多样，  从市政供水污 水，工业用水，  地表水，地下水，  饮用水到海水等领域 ，范围广泛。   碳 化硅陶瓷膜允许与任何类型的水，污染物和清洁剂接触，可以根据需求 和特定用途进行设计。整个产品(装有陶瓷柱式膜的过滤单元)  寿命可 长达十年。

柱式膜元件由碳化硅陶瓷膜芯、膜壳，在端盖等组成。结构见图 1-

1 及图 1-2。  
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图 1-1 ：外观结构
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膜芯截面 a
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膜芯截面 b

图 1-2：膜芯结构
1.1 柱式膜系列型号：
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ACE- Z 2 8 6 0 - 3（X）
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 T：表示特种膜，空表示通用型号
 3:表示3mm内孔;2.5:表示2.5mm内孔

 60:表示膜芯长度规格60英寸寸

 8:表示膜芯直径规格8英寸

1:表示玻璃钢膜壳，2:表示UPVC膜壳，3:表示不锈钢膜壳
2:表示柱式膜，G:表示管式膜，B:表示板式膜
ACE：ACECLEAN

1.2 膜组件工艺尺寸：
1.2.1 PVC 膜壳柱式膜
公差： ±2mm
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	型号
	膜壳材质
	膜芯材质
	膜芯形
	通孔直径
(m)
	有效膜百积 (平方米)
	接口尺寸
	L
	L1
	12

	ACE-Z2850-1
	PVC
	碳化硅
	异型膜组合  (无 中心孔)
	中3
	13.5
	拷贝林接口DN50
	1415
	1285
	1605

	ACE-Z2850-2
	PVC
	碳化硅
	异型膜组合 (无中心孔)
	φ2.5
	15
	拷贝林接口DN50
	1415
	1285
	1605

	ACE-Z2860-1
	PVC
	碳化硅
	异型膜组合  (无 中心孔)
	φ3
	15.7
	拷贝林接口DN50
	1630
	1500
	1820

	ACE-Z2860-2
	PVC
	碳化硅
	异型膜组合  (无 中心孔)
	Φ2.5
	17.4
	拷贝林接口DN50
	1630
	1500
	1820

	ACE-Z2880-1
	PVC
	碳化硅
	异型膜组合  (无 中心孔)
	φ3
	21.3
	拷贝林接口DN50
	2130
	2000
	2320

	ACE-Z2880-2
	PVC
	碳化硅
	异型膜组合  (无 中心孔)
	φ2.5
	23.7
	拷贝林接口DN50
	2130
	2000
	2320


1.2.2     玻璃钢膜壳柱式膜

公差： ±2mm
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	型号
	膜壳材质
	膜芯材质
	膜芯形式
	膜芯长度 (mm)
	通孔直径 (mm)
	有效膜面积
(平方米)

	ACE-Z1850-1
	玻璃钢
	碳化硅
	异型膜组合(无中心
孔 )
	1260
	φ3
	13.6

	ACE-Z1850-2
	玻璃钢
	碳化硅
	异型膜组合(无中心
孔 )
	1260
	φ2.5
	15.1


1.2.3     不锈钢膜壳柱式膜

公差： ±2mm
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	型号
	膜壳材质
	膜芯材质
	膜芯形式
	通孔直径 (mm)
	有效膜面积（平方米）

	ACE-Z3865-1
	不锈钢
	碳化硅
	异型膜组合(无中心孔)
	中3
	10.2

	ACE-Z3865-2
	不锈钢
	碳化硅
	异型膜组合(无中心孔)
	φ2.5
	11.3


1.3 主要性能参数
以 ACE-Z2860-3 型号为例
	膜组件性能参数表

	性       能
	
	ACE-Z2860-3

	
	纯水初始通量(25℃ 0.1MPa)
	1000-3000LMH

	
	产水浊度
	≤0.5NTU

	
	悬浮物(SS)
	原水为 GB8978-1996 达标二级排污水
	≤1mg/L

	
	大肠杆菌群
	
	未检出

	规       格
	膜过滤形式
	内压式

	
	膜材质
	碳化硅(SiC)

	
	产水通道
	3mm

	
	纤维粘接材料
	环氧树脂

	
	外壳材料
	UPVC

	
	膜表面积
	15.7 ㎡

	
	切割分子量 / 截留孔径
	0.1 μm

	使       用       条       件
	标准设计设计量(20℃, 0.1MPa)
	100~800LMH

	
	最大进水压力
	0.3 MPa

	
	最大进水流量
	16T

	
	最大跨膜压差
	0.15MPa

	
	使用温度范围
	5 ~60℃

	
	酸碱度范围
	pH 1 ~ 14

	
	运行方式
	全量过滤或错流过滤

	
	最大反洗水压力
	0.4MPa

	典       型        工        艺
	控制方式
	恒流量

	
	气洗流量
	2.5~5.0m3/h ·支

	
	气洗进气压力
	≤0.1MPa

	
	反洗水流量
	气水双洗时
	1.5~3m3/h.支

	
	
	只用水反洗时
	2~5m3/h ·支

	
	反洗时间
	气水双洗时
	45~120 秒

	
	
	只用水反洗时
	45~120 秒


	条       件
	正冲流量
	2.0 ~ 3.0 m3/h ·支

	
	正冲时间
	45~120 秒

	
	产水量设定
	2000L/h

	
	使用压力
	0.03 ~0.2 MPa

	
	化学增强反洗周期
	3 ~72 h  (视水质情况定)

	
	化学正洗周期
	3~12 周(视水质情况定)

	
	在线水清洗周期
	20~60min


以上提供的数据，根据原水水质情况、工艺参数需要进行适当调整。请及时与北京英诺格林科技有限公司联系。
1.4 包装
每支膜组件产品都用高级瓦楞纸专业纸箱包装。
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1.5 运输
膜组件在运输过程中，应注意小心轻放，禁止倒置，避免碰撞、雨淋、烈日暴晒 和机械损伤。在寒冷地区，请注意不要让膜组件冻结。防止造成无法恢复的损伤。
2. 膜组件的特点
2.1 适用原水范围广
因采用耐化学性超强的碳化硅(SiC)为原材料，所以水质适用范围非常广泛，可 用于净水、污水、海水等各种水质的净化处理。
2.2 成本低, 占地面积小
⚫    膜组件的单位过滤面积为最大为 23.7m2 ，使用少量的膜组件能进行大水量处

理。
⚫    能够进行高回收率运行。
⚫    膜可在低压下进行高流速运行，使单位膜面积处理量变得更大。
⚫    压力式全量过滤或错流过滤方式的运行操作简单易行，而且在低压下也能运
行，因此可以节约电能，降低成本。
2.3 抗污能力高
⚫    采用耐化学药剂性能很强的碳化硅(SiC)材料为膜材料使膜组件能够耐酸，
碱，氧化剂等化学药剂的清洗

⚫    膜元件具有很强的机械性能，即使反复进行利用气流的物理清洗(空气表面
冲洗)也具有很好的耐久性。
2.4 可靠的除浊性能
由于膜表面均匀分布非常细小的微孔，因此能够得到稳定良好的过滤水质。
2.5 产水安全性高
⚫    组件安全性很高，可作为大型反渗透系统的预处理设备。
⚫    可用于饮用水的深度处理。
⚫    适用于自来水分质供水处理。
三、     碳化硅陶瓷柱式膜的典型应用工艺
1. 典型应用场景
⚫    自来水的净化处理，无菌净化供水系统
⚫   地下水、地表水、井水的除浊，除菌处理

⚫   代替砂滤、活性炭等传统过滤方式

⚫    大型反渗透膜装置的前处理
⚫    可用于除去离子交换树脂处理法不能除去的微粒、悬浮物
⚫    食品、医疗领域的加工用水的除浊，除菌，精制
⚫    达到 GB8978-1996 二级排水的再利用，生活污水二次处理水的中水回用
⚫    一般工程排水的深度处理
⚫    油田回注水净化处理
⚫    果汁饮料精制及葡萄酒澄明化
⚫    中药提取液除浊精制
⚫    居民小区或住宅单元供水净化装置过滤
⚫    海水淡化工程的预处理
2. 膜组件的使用条件
1)  进水要求：自来水、地下水、地表水、海水或达到  (GB8978-1996)  中城镇二
级污水处理厂二级排放标准的污水；
2)  保证进水滤液中无机械研磨颗粒，最大颗粒粒径≤500μm ，TSS≤100mg/L；

3)  原水中总含铁量≤1mg/l，含锰量≤1mg/l，含油量＜2mg/L，否则必须先进行预 处理。

4)  系统运行方式：死端或错流。选择错流方式回流量根据原水水质进行设计，一般
10~50%；
5)  操作压力≤0.2MPa  (建议 0.08~0.15 MPa)；
6)  运行 20 ~ 60 分钟需进行在线气、水双洗，  同时根据进水水质情况，在反洗液中 投加阻垢剂、杀菌剂等；
7)  反洗水压力≤0.2MPa  (建议 0.05~0.1MPa)；
反洗水进水要求：本膜组件的过滤水或经 0.2μm以下微孔过滤的净水。

8)  在线气、水双洗时：  反洗水量：  1.5~3.0m3/h ·支，进水压力≤0.03~0.05Mpa， 反洗时间：  45~120 秒；耗气量：  2.5~5.0m3/h ·支，进气压力≤0.1 MPa；
9)  单独用净水反洗时：反洗水量：  3.0~5.0m3/h·支，   反洗时间：  45~120 秒；
10)      使用温度：  5~60℃；
11)      pH 值：  1 ~14；
12)      原水进口与产水出口压差≥ 0.1 ~0.12  MPa 时；经气、水反洗和化学加强反 洗不能降低工作压力时建议进行化学清洗。
3. 安全注意事项
在使用膜组件之前，请务必阅读以下注意事项，并请遵照执行。
1)开箱/安装时的注意事项
为了防止膜组件掉落，翻倒时造成伤害，操作时请务必戴上安全帽头盔。
2)运行时的注意事项
将过滤水用于饮用水时，请将膜组件内保护液完全冲洗干净之后再进行饮用产水。 否则可能会对身体造成危害。
3)化学药剂清洗时的注意事项
⚫  使用化学药剂清洗时，  因有的药剂可能对人体有害，请务必戴好防护眼镜、手 套等保护措施。万一不小心溅到衣服、皮肤上时，请立即采取适当的措施处理。
⚫  如果在用药剂清洗过程中感到装置有异常情况时，请立刻终止清洗。
4. 膜组件的安装
1)打开包装：
⚫    打开外包装箱；
⚫    小心取出组件；
⚫    褪去组件的塑料包装袋；
⚫   将组件轻轻放在工作台上。
2) 安装组件：
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



⚫   将膜组件已打开活接头的三个端口放入密封胶圈；
⚫    使已旋紧侧封口活接头的一端向下，将组件竖立起来；
⚫   将组件安放在设备上，并旋紧下端的接口(进水口)连接件；
⚫   将上端(产水口)及侧口(浓水回流口)的接口与系统管路连接好；
参照膜组件示意图的进水标识进行安装，严禁将进、出水口倒接。
5. 碳化硅柱式膜运行工艺
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5.1 产水

开启系统自动阀门 2、4、  10，关闭自动阀门 6、8、  12、  14；膜过滤工作时间 为 20~60 分钟。在此状态下，根据原水水质或产品水质的要求，  可以通过计量泵直 接把氧化性杀菌剂加入膜过滤原液系统，即加入循环水槽中。氧化剂可以采用氯、臭 氧、二氧化氯、次氯酸钠等，加入浓度为 0.5 ~ 10ppm。
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



5.2 反洗

⚫

①

② ③
⚫



气、水反洗：关闭自动阀 2、4、6、  10，打开自动阀 8、  12、  14，开启反 洗泵调节反洗液流量为 1.5~3.0t/h ·支，清洗气体流量为 2.5 ~ 5.0 m3/·支， 清洗时间 45 ~ 120 秒。反洗的目的在于将膜表面的沉积物冲松，并保持膜 组件内充满液体，从而最大限度的发挥空气振荡的功效。在此状态下反洗， 根据水质需要，可以通过单向阀 3 在反洗液中加入。
氧化性清洗药剂。氧化剂可以采用氯、臭氧、二氧化氯、次氯酸钠等，
浓度为 2~1000ppm；
酸性阻垢剂，如盐酸等；
碱性除油剂，如氢氧化钠等。根据水质需要，可以同时加入一种或两种 药剂。
水反洗：关闭阀门 2、4、  10、  14，打开阀门 6、8、  12，调节反洗流量为
3~5.0t/h ·支，清洗时间 45 ~ 120 秒。该清洗流程的目的在于通过大流量的 反冲洗，将膜孔道和膜表面的污染物冲掉，并通过最低位阀门 6 将浓缩的污 水排出。
5.3 排污或正冲

⚫    排污：
关闭阀门 12，其余阀门状态同清洗状态 2，通过最低位阀门 6 将膜组件与膜装置 管路中残存的浓污水排出。
⚫    正冲：
开启自动阀门 2、8，关闭其余自动阀门，在此状态下，利用原水将膜组件中的残 余污染物从膜组件回流口排出。
5.4 膜组件的透水性能是随水温而变化的。
使用温度为 5~60℃
5.5 新装膜组件的洗涤

由于膜组件在生产和保存过程等因素，因此在开始正式产水前根据产水的用途对 组件进行清洗，以达到产水要求的指标。
1)  将已连接好的组件按正常的使用程序运行；

2)  运行十分钟以后，进行气、水反洗 120 秒钟，再进行水反洗 120 秒钟；

3)  排污，将组件内的污物排放出；

4)  重复进行以上步骤，直至进水与排污水 pH 值相同。

5.6 新装膜组件的测试

1)  将已洗净的组件按程序运行；
2)  自产水取样口采样化验；
3)  如果检验结果超标，分析原因。
4)  如组件洗涤不净，继续洗涤组件；
5)  如其它原因，排除后复验；
6)  反复至化验结果合格为止。

5.7 系统的维护及故障分析

1)系统的日常维护
⚫    压力表
定期校准，必要时及时调整。
⚫    离心泵
定期检查泵的温度，同时检查泵的垫圈以及防止泵泄漏的结构。
⚫    流量仪表
每三个月校正一次。

⚫    自动阀门
每月检查一次，同时检查阀体是否有泄漏。
⚫    超滤系统
按常规检查进出水水质、流量、运行压力；  阀门动作等是否灵敏及符合操作程序 等。
2)系统故障分析：
	现象
	可能存在的原因
	修正措施

	跨膜压差过高
	膜组件被污染
	查出污染原因，采取相应的清洗方法。

	
	产水流量过高
	根据操作指导中的要求调整流量。

	
	进水水温过低
	提高进水水温。

	产水水质较差
	进水水质超出了允许范围
	检查进出水水质，  SS、浊度、  COD。

	
	膜组件发生破损
	查找破损原因，更换或修补膜组件。

	产水流量小
	膜组件被污染
	查出污染原因，采取相应的清洗方法。

	
	阀门开度设置不正确
	检查阀的开启状态并调整开度。

	
	流量表出问题
	检查并校对流量表。

	
	供水压力太低
	提高压力，调整参数。

	
	进水水温过低
	提高进水温度。

	自动状态下系统不能运 行
	供水泵不启动
	查找接线是否错误

手动状态重新启动，正常后转换为自动 控制；

	
	进水压力高
	检查供水泵。
压力开关设置问题。

	
	产水背压高
	产水出口阀门未开启。
后续系统未及时启动。
压力开关设置问题。

	
	PLC 程序有误
	检查程序。


5.8 膜组件的清洗

由于膜应用范围广泛，处理介质复杂，在处理料液过程中，膜表面会存在不同程 度的污染。原则上清洗周期越短，膜性能恢复越好，使用寿命越长。用户可根据自己 的工艺，选择合适的清洗剂和清洗周期。
清洗方式主要分为物理清洗和化学清洗：
5.8.1 物理清洗
⚫    正洗，  即用清水将组件内残余料液清洗干净，用清水以一定流速通过膜原液侧，将
污染物洗出，  可采取循环或边洗边排的方式。此时，  浓水阀门全开(等压清洗)， 产水口阀门全闭，清洗时间视具体情况而定，一般  10 ~ 30 分钟(非在线清洗时 间)。
⚫     反洗，施以低压，使清水(自来水或膜过滤水)由膜滤出液侧向膜原液侧渗透， 膜原液侧的污染物及渗入微孔中的阻塞物即被洗出，在反洗过程中，透过液不要回到 清洗罐以防造成膜净水侧的污染，清洗时间视具体情况而定，一般  10~20 分钟(非
在线清洗时间)。
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反洗示意图
⚫    浸泡，  膜经正洗、反洗后，效果欠佳时，可用清水或药液浸泡，使污染物疏松，一
定时间的浸泡往往是去除污染的有效方法。
⚫    气、水双洗，  在膜组件反洗的同时，  从进水口通入一定量压缩空气，气泡在组件内
上升振荡，使污染物脱落，从排污口排出。此法可实现工艺过程自动化和连续化。
注：用ACECLEAN 膜组件配装的系统，可采用气、水双洗设计，使系统连续稳定运行。
2 化学清洗
由于 SiC 具有优良的抗污染性，一般用物理清洗即可达到较好的效果，如物理清洗不 理想，可进行化学清洗。
⚫         在连续膜过滤设备系统中，一般 3 ~ 12 周进行化学清洗一次，去除有机物污
染，恢复膜通量。化学清洗时，可采用杀菌性能优异的常用水处理药剂如次氯 酸钠、二氧化氯等进行系统杀菌处理；  采用  NaOH 溶液去除膜系统的有机物 污染；采用 HCL 或 EDTA 钠盐溶液去除膜系统的无机盐结垢污染。
⚫         碱清洗：用  400 ~ 10000ppm  氢氧化钠水溶液 , 在膜系统内部低压(＜
0.1MPa)循环 20 分钟，浸泡 20 ~ 120 分钟后，循环 20 ~ 120 分钟，用水 清洗至中性。此清洗剂适用于有机物污染。
注意：固体碱必须充分溶解后，再进行配制。

⚫         次氯酸钠清洗，用  500-3000ppm 次氯酸钠水溶液，在膜系统内部低压(＜

0.1MPa)循环 20 分钟，浸泡 20 ~ 120 分钟后，循环 20 ~ 120 分钟，用水 清洗至中性。    此清洗剂适用于微生物污染。(一般工业品次氯酸钠为 10wt% 有效氯)。

⚫

⚫

⚫

⚫

⚫



酸清洗，用浓度为 3000 ~ 10000ppm 的盐酸水溶液，在膜系统内部低压(＜ 0.1MPa)循环 20 分钟，浸泡 20 ~ 120 分钟后，循环 20 ~ 120 分钟，用水 清洗至中性。此清洗剂适用于无机污染，  如：  高硬度水质。(一般按盐酸产品 浓度 30wt%计)。
除了使用盐酸，还可以使用草酸(0.3%)、柠檬酸(2%)、硝酸(0.3%)等 进行清洗。
表面活性剂清洗，  可采用十二烷基磺酸钠、十二烷基硫酸钠、十二烷基苯磺酸 钠等，一般浓度为 200 ~ 1000ppm。
根据市场销售的药剂浓度的不同而有所差异，  另外，  浓度随季节的转换有所变 动。建议使用药物前，采用实验等方法进行确认以后再使用。
标准药液温度为 25-35℃。
在组合使用酸性药剂和碱性药剂时，完成前一种药剂清洗后必须进行清水冲 洗，然后再进行下一种药剂清洗。冲洗用水采用膜过滤水或更优质的水，并确认膜 组件内部达到中和状态(pH 值为 7)  时才可进行下一步清洗或恢复正常使用。
3 清洗步骤            1)清洗方案的选择
⚫  采用酸性溶液对超滤装置进行清洗

由于进水中 Fe 或 Mn 的含量超过设计标准，或者进水中悬浮物特别高等，而对 膜的进水侧造成的非有机物污染。
⚫  采用碱或氧化剂对超滤装置进行清洗

当进水中有机物含量高，可能引起滤膜受到有机物污染。并且当条件有利于生物 生存时，一些细菌和藻类在组件中繁殖，由此引起生物污染。
 注意事项：

⚫    所有清洗剂都必须从超滤的进水侧进入组件，防止清洗剂中可能存在的杂质从致
密过滤皮层的背面进入膜丝壁的内部。
⚫    超滤装置进行化学清洗前，进行充分的反洗。
⚫   整个化学清洗过程需要 2~4 个小时。

⚫    清洗后装置停机超过 3 天，必须进行维护。
⚫    清洗液必须使用超滤产水或者更优质的水配置。
⚫    清洗剂在循环进膜前必须除去可能存在的污染物。
⚫    清洗液温度一般可控制在 25℃~35℃，提高清洗液温度能够提高清洗效率。
⚫    必要时可采用多种清洗剂清洗，但清洗剂和杀菌剂不能对膜和组件造成损伤。且
每次清洗后，应排尽清洗剂，用超滤或  RO 产水将系统冲洗干净，才可再用另一 种清洗剂清洗。
2)  安全注意事项

⚫   避免与 NaOH、  NaClO 这些药剂直接接触，该类药剂具有程度不同的腐蚀性。

⚫    清洗时应控制管线压力，以免压力过高引起化学药品的喷溅。
3)清洗程序
⚫    关闭程序关闭系统。
⚫    关闭系统所有阀门。
⚫    在清洗溶液箱中配好清洗溶液，并充分搅拌使其混合均匀。
⚫   启动清洗水泵，缓慢打开清洗水泵出口阀门、超滤装置清洗液进出阀，控制
每个膜组件 1500L/H 的流量让清洗溶液进入膜组件，并返回清洗溶液箱中。 循环清洗。
⚫    关闭清洗泵，静置浸泡。
⚫   将清洗溶液箱和清洗过滤器放空，并用清水冲洗干净。
⚫    打开超滤装置的浓水排放阀和产水排放阀。
⚫    冲洗超滤装置进出水 pH 值为中性。
⚫    返回生产运行状态。
6. 膜组件的保管
本膜组件产品在未使用前或是在停机时的保管，请按照以下方法进行。 6.1 未使用膜组件的保管

请置于阴凉处，避免阳光直射，严禁排放膜组件内部的保存液。
6.2 使用后的膜组件的保管

1)  在系统停机 1 ~7 天，  为了防止微生物滋长，我们建议将膜组件内放入次氯酸 钠  10 ~ 100ppm ；  7 ~ 30  天，放入  1%NaHSO3  溶液；  30  天以上， 1%NaHSO3 溶液定期更换(视保护液 pH 值，其 pH 值应在 3~6 之间)。
2)  长期停机的情况下：膜组件要先经过次氯酸钠药洗后，再注入浓度为 1%的亚 硫酸氢钠溶液。
6.3 保护液的更换

膜组件保护液为亚硫酸氢钠时，其 pH 值应在 3~6 之间。通常，亚硫酸氢钠易 被氧化成硫酸，  pH 值会有所下降，此时应重新添加保护液。
6.4 在寒冷地区，请注意不要让膜组件冻结，以造成无法恢复的损伤。
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7. 膜组件使用注意事项
为了最大限度地发挥膜组件的性能，请注意以下事项：
1)    寒冷地区，要防止膜组件发生冻结。

2)   膜组件容器是用塑料制成的，使用时请注意不要掉落导致破裂。

3)    膜组件与外部的接合部为 UPVC 活接头。在与配管连接时要注意安装方式，
以保护膜组件不会破损。
4)   在接合处，除了粘接剂以外，请不要沾上其它的油质、污垢。

5)    敬请注意：竖直安装膜组件。否则，进行空气清洗时会降低清洗效率。

6)    在膜组件通水之前，务必冲洗配管等部件，并确认没有颗粒杂质和污垢。

7)   通水时，膜组件内有时会残留空气。为了防止由于水锤导致的膜组件和膜丝
的破损，请缓慢进水，充分排除空气。
8)   进行过滤运行时，请不要给膜组件过度加压并注意供水温度。膜组件的最大
跨膜压差＜0.15MPa，如果过度加压使用，会导致膜组件以及中空纤维膜丝 的破损。使用温度为 5℃~60℃。
9)    根据原水水质设定适当的运行条件。因为过滤水流量、物理清洗等运行会对
膜的使用寿命、药剂的清洗频率有影响。反洗流量以过滤水流量的 1 ~2 倍为 最佳。
10)       空气清洗时，请设定适当的空气流量。过度的气流导入会引起膜层的破 损。建议使用压缩空气的流量为：  Q＝2.5~5m3/h.支。
11)       化学清洗时，请在适合的条件下进行。在不同条件下，如果药剂使用错 误，会导致膜组件的性能下降。
12)       膜组件使用时，进水应逐步升压，升压到正常状态的时间应不少于  10 ~
30 秒。
13)       膜组件使用时，进水流速应逐渐增加，流速增加到正常状态的时间应不少
于 10~30 秒。
14)       在系统停机  1 ~7 天，  为了防止微生物滋长，我们建议将膜组件内放入次
氯酸钠  10 ~ 100ppm；  7 ~ 30 天，放入  1%NaHSO3 溶液；  30 天以上， 1%NaHSO3 溶液定期更换(视保护液 pH 值)。
15)       严禁使用不兼容的化学药品和润滑剂，否则将影响膜组件的使用寿命。

16)       任何时候都严禁膜组件超压运行。
17) 请严格遵守膜组件技术参数及使用条件，否则将影响膜组件的使用寿命。

8. 膜过滤系统的设计
8.1、膜组件设计选型原则
1)设计进水水质时，建议以 20~25℃为设计进水温度
2)  设计通量依据表 8.4 性能参数表初步选定，再根据具体水源、水质或中试情况确 定最佳的运行通量。
8.2 碳化硅柱式陶瓷膜组件选型参考

	进水条件                    保安过滤      透水速率   反洗间隔
	气洗频率间隔 时间
	化学加强 反洗

	进水类型
	浊度   
(NTU)
	
(um)
	
(L/m2 · h)
	(min)
	(min)
	

	地下水
	<2
	100~200
	87.5
	40~60
	40~60
	可选用

	地表水   (自来水)
	<3
	100~200
	75
	40~60
	40~60
	可选用

	地表水(经砂滤)
	2 ~ 5
	100~200
	75
	40~60
	40~60
	可选用

	地表水
	5 ~ 15
	100~200
	60
	20~40
	20~40
	选用

	地表水
	15 ~ 50
	100~200
	45
	20~30
	20~30
	选用

	海水
	<20
	100~200
	60
	20~30
	20~30
	选用

	深度处理污水
	<5
	100~200
	50
	20~30
	20~30
	选用


注：表中测试温度为 25℃，数据仅供参考。
安装系统前，必须确认系统管路中无机械研磨颗粒杂质，  防止其进入膜组 件，对膜造成不可恢复的机械损伤。


进水颗粒粒径≤500μm





在进行通水时，膜组件内有时会残留空气。为了防止由于水锤导致的膜组件破 损，请缓慢进水，充分排除空气。
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正洗示意图
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膜组件保护封存时，一定要保证系统的密闭性， 同时需要定期检查，确保膜在无菌湿态


情况下保存。避免过滤膜长菌或脱水，以造成不可恢复性损伤。
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